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ПЕРЕЛІК СКОРОЧЕНЬ

АД – асинхронний двигун 
АЛ – автоматична лінія 

АМС – адреса місця скидування сортиментів 
АП – адресний пристрій 
АПК – автоматичний пристрій керування 

АСКТП – автоматизована система керування технологічним процесом 
АЦП – аналого-цифровий переворювач 
БЗП – буферний запам’ятовувальний пристрій 
БПЧ – безпосередній перетворювач частоти 
ВКМ – виконавчий механізм 
ВП – виконавчий пристрій 
ГАЛ – гнучка автоматична лінія 
Г-Д – регульований електропривод за системою “генератор – двигун” 
ГТІ – генератор тактових імпульсів 
Д – давач регульованого параметра 

ДВП – деревноволокниста плита 
ДН – давач надходження сортименту 
ДП – диференціальний підсилювач 
ДПТ – давач переміщення транспортера 
ДСП – деревностружкова плита 
ЕМП – електромашинний підсилювач 
ЕОМ – електронно-обчислювальна машина 
ЕРС – електрорушійна сила 
ЗБ – схема транзисторного підсилювача із загальною базою 
ЗЕ – схема транзисторного підсилювача із загальним емітером 
ЗК – схема транзисторного підсилювача із загальним колектором 
ЗП – задаючий пристрій 
ІН – інвертор напруги 
ІС – інвертор струму 
КД – кроковий двигун 
КП – коректувальний пристрій. 

КП-Д – регульований електропривод за системою “керований перетворювач – 
двигун” 

ЛЧ – лічильник імпульсів 
МК – мікроконтролер 
МП – магнітний підсилювач 
НАЛ – непереналагоджувальна автоматична лінія 
НС – натягувальна станція транспортера 
О – оператор 
ОА – об’єкт автоматизації 
ОГ – генераторна обмотка 
ОЗ – обмотка збудження 

ОЗМ – обмотка збудження електродвигуна 
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ОЗП – оперативно-запам’ятовувальний пристрій 
ОЗG – обмотка збудження генератора 
ОК – об’єкт керування 
ОП – операційний підсилювач 
ОР – об’єкт регулювання 
П – пристрій підсилення, підсилювач 
ПА – підсилювач амплітуди сигналу 
ПАЛ – переналагоджувальна автоматична лінія 
ПВЧ – підсилювач високої частоти 
ПЗС – транзисторний підсилювач змінного струму 
ПІ – прилад індикації 
ПК – пристрій, пульт керування 
ПЛ – поточна лінія 
ПН – підсилювач напруги 

ПНЧ – підсилювач низької частоти 
ПП – пристрій порівняння 
ППС – транзисторний підсилювач постійного струму 
ПС – приводна станція транспортера 
ПЧ – перетворювач частоти 

ПЧІН – перетворювач частоти з інвертором напруги 
ПЧІС – перетворювач частоти з інвертором струму 
РЗ – регістр зсуву імпульсів 
РН – регулятор напруги 
РП – регулювальний пристрій 
РС – регулятор струму 
САК – система автоматичного керування 
САР – система автоматичного регулювання 

САЛК – система автоматичного логічного керування 
СД – сельсин-давач 
СЗ – канал синхронного зв’язку 

СІФК – система імпульсно-фазового керування 
СК – скидувач сортиментів 
СП – сельсин-приймач 
СТ – сортувальний транспортер 

ССЗП – синхронно-слідкувальний запам’ятовувальний пристрій 
ТСМ – технологічна система машин 
ТП – тиристорний перетворювач 

ТП-Д – регульований електропривод за системою “тиристорний перетворювач 
– двигун постійного струму” 

ТПЧ-АД – регульований електропривод за системою “тиристорний перетворювач 
частоти – асинхронний двигун” 

ЦАП – цифро-аналоговий перетворювач 
ЧПК – числове програмне керування 

ІН-ШІМ – інвертор напруги з широтно-імпульсною модуляцією 
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ПЕРЕДМОВА

Побудова сучасного ефективного виробництва здійснюється на основі авто-
матизації його технологічних операцій, удосконалення об’єкта автоматизації,
вибору технічних засобів для реалізації спроектованої системи автоматичного
керування (САК).
Складність побудови САК технологічними процесами лісового комплексу по-

яснюється великою кількістю збурень, які постійно діють на об’єкт автомати-
зації, та стохастичним характером тривалостей технологічних операцій лісопе-
реробного й деревообробного виробництв. Такі фактори визначили необхідність
встановлення спеціальних автоматичних пристроїв, які склали основу для побу-
дови систем стабілізації, слідкування й програмного керування, і як наслідок,
дозволили усунути оператора від участі у виробничих процесах лісопромислово-
го комплексу. Застосування в таких системах комп’ютерної техніки, яка забезпе-
чує збирання, передавання, оброблення й зберігання інформації з недосяжною
для людини швидкодією, призвело до впровадження у деревообробний процес
досконалих адаптивних САК. Тому для фахового розв’язання багатьох проблем-
них задач у лісовій та деревообробній галузі і для професійного обслуговування
різнотипних засобів автоматизації та систем автоматики потрібні добре підго-
товлені спеціалісти, які володіють необхідними знаннями з автоматичного керу-
вання технологічними процесами.
Навчальний посібник написано відповідно до робочої програми з навчальної

дисципліни “Основи автоматики та автоматизація виробничих процесів”, яка
читається на кафедрі автоматизації виробничих процесів, електротехніки і тепло-
техніки Національного лісотехнічного університету України, і відноситься до гру-
пи професійно-орієнтованих навчальних дисциплін з підготовки фахівців за на-
прямами “Лісозаготівля” та “Інженерна механіка” за спеціальностями “Лісоінже-
нерна справа” та “Обладнання лісового комплексу”.
У першій частині навчального посібника подано узагальнену структуру та кла-

сифікацію типових систем автоматики й елементів систем автоматичного керу-
вання; детально розглянуто призначення й застосування первинних і проміжних
елементів автоматики та виконавчих механізмів у САК технологічними процеса-
ми лісозаготівлі та деревообробки; описано основні фізичні закономірності еле-
ментів САК процесами, їх статичні та динамічні характеристики; подано деякі
відомості, необхідні для їх вибору та розрахунку.
На достатньому рівні висвітлено загальні основи автоматичного регулюван-

ня неперервними процесами; подано теоретичні основи систем логічного керу-
вання дискретними процесами лісового комплексу.
У першій половині другої частини посібника розглянуто автоматизацію типо-

вих технологічних процесів лісоскладських робіт; подано методику синтезу ло-
гічних математичних моделей систем керування, і на їх основі – принципи побу-
дови релейно-контактних схем керування механізмами й установками лісових
складів.
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Окремий розділ другої частини посібника присвячено теорії сучасного авто-
матизованого електропривода за системами “тиристорний перетворювач – дви-
гун постійного струму” та “тиристорний перетворювач частоти – асинхронний
двигун”, які широко використовуються у деревообробних верстатах.
У передостанньому розділі описано напрями автоматизації неперервно-диск-

ретних технологічних процесів гідротермічного оброблення деревини та дерев-
них матеріалів, які через свою специфіку та значні енергозатрати є основними в
деревообробці.
У заключному розділі посібника подано загальну характеристику автоматич-

них машинних систем лісового комплексу, будову та способи їх компонування.
Викладено аналітичні залежності для визначення основних детермінованих по-
казників ефективності функціонування автоматичних ліній.
На думку авторів, теоретичний матеріал, аналітичні й графічні залежності та

структурні, функціональні й електричні схеми в посібнику подано в такому об’ємі,
який є необхідним і достатнім для поглиблення знань та вироблення студентами
уміння аналізувати технологічні передумови щодо впровадження автоматичних
систем у лісозаготівлю та деревообробку, розуміння фізичної суті їх математич-
них моделей та принципу роботи, а також для використання отриманих знань
під час самостійного розв’язування практичних задач.
Враховуючи те, що знання про способи автоматизованого керування сучас-

ним деревообробним виробництвом з різноманітними технологічними операція-
ми й обладнанням, повинні також мати фахівці з технології деревообробки, то
матеріал першої й частково другої частини посібника з автоматизації деяких де-
ревообробних технологічних процесів може бути використаний студентами-тех-
нологами для вивчення курсу з основ автоматики та автоматизації виробничих
процесів.
Автори посібника намагалися стисло та дохідливо викласти зміст розділів на-

вчальної програми у двох частинах, з висвітленням теорії побудови систем авто-
матики та їх елементів (частина І) і автоматизації лісових і деревообробних
підприємств на основі результатів науково-експериментальних досліджень (ча-
стина ІІ), опублікованих у технічній літературі. У книзі розглянуто найбільш ха-
рактерні типові задачі автоматизації технологічних процесів дискретних і непе-
рервних виробництв лісової та деревообробної галузі.
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